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Patent ans prtiche 



1. Verfahren zum Aufbringen einer Dekoration auf eineri 
nicht abs or bierfalxigen Gegenstand, dadurch gekennzeichnet, 
dafi auf die Oberflache des Gegenstandes eine gepulver- 
te Glasfritten- und/oder Keramikfritten-Mischung in 
einem Tragermittel aufgebracht wird, das ein f otopoly- 
mer is ier bares Material enthalt, dafl die gedruckte Deko- 
ration zum Binden der gepulverten Glasfritten- und/oder 
Keramikfritten-Mischung durch das Tragermittel an den 
Gegenstand bestrahlt v;ird und dafl der Gegeiistand zum 

Schmelzen der Glas- und/oder Keramikfritte an die Ober- 
flache des Gegenstandes erhitzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
der nicht abs or bier iahlge Gegenstand aus Glas besteht und 
daf3 der Glasgegenstand beim Erhitzen angelassen Oder ge- 
tempert und die gepulverte Glas- und/oder Keramikfritten- 
Mischung an die Oberflache des Gegenstandes angeschmolzen 
wird, wahrend das Tragermittel weggebrannt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, bei dem das Drucken in einem 
Seifen-Siebdruckverfahren erf olgt und bei dem die Dekaation 



709838/0135 



- 2 - 



2610213 



- 2 - 



durch eine Vielzahl von Par ben gebildet wird, dadurch 
gekennzeichnet, dafi mit der Glas- und/oder Keramikfritte 
ein Fabmaterial gemischt wird, dafi die Dekoration . .nacii 
jedem Drucken bestrahlt wird und daB der Glasgegenstand 
nach dem Aufdrucken samtlicher die Dekoration bildender 
Farben geterapert Oder angelassen vjird. 
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Verfahren zum Aufbringen einer Dekoration auf elnen nicht 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen einer 
Dekoration auf einen nicht absorbierf ahigen Geganstand. 

Beim Aufbringen eines Dekorativraaterials auf Glas ist es 
bekannt, ein Bindemittel zu verwenden, das tiblicherweise 
aus einem (51, wie einem Kiefernol, besteht, in dem flthyl- 
Zellulose zum Festhalten einer Glasfritte und/oder eines 
keramischen Materials oder einer Mischung gelost ist, wah- 
rend das Glas erhitzt wird, urn das 01 zu trocknen und dann 
die Fritte und/oder die keramische Mischung in die Ober- 
f lache des Glases einzuschme-lzen. 

Bei diesen bekaoanten Olverfahren wird das Glas im Sieb- 
druckverfahren bedruckt und anschliefiend in einen Ofen ge- 
bracht, wo das Glas zum Trocknen des Oles erhitzt wird, 
Dieser Trockenvorgang dauert bis zu 20 Minuten. Wenn ein 
weiteres dekbratives Material, beispielsweise eine weitere 
Far be, auf das Glas aufgebracht werden soli, wird dieses 
nach dem Abktihien ftfr das nachste Siebdrucken verwendet 
und das Verfahren wiederholt. Das Glas kann anschlieflend in 
einen Anlafi- oder Temper ofen gebracht werden, wo das Kthyl- 
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Zellulose-Bindemittel weggebrannt und die Fritte und 

das lfiramische Material in die Oberflache des Glases einge- 
schmolzen werden. 

Inf olge der Heiz- und Kuhlzeiten zusammen mit dem Druck- 
verfahren und den Handgriffen, die damit verbunden sind, 
1st dieses bekannte Verfahren sehr zeit-aufwendig. 

Inf olge des Zeitaufwandes und der Handgriffe, die vom Drucken 
zum Erhitzen und zum Trocknen und bei einer erneuten Behand- 
lung notwendig sind, 1st dieses bekannte Verfahren nur sehr 
beschrankt ftir ein automatisiertes Verfahren verwendbar* 

Durch die Erfindung sollen daher diese Nachteile vermieden 
werden. Insbesondere soil ein Verfahren geschaff en werden, 
bei dem die Trocken- und Aushartzeiten des Siebdruckens er- 
heblich verringert werden und bei dem dieses Verfahren in 
der Nahe der Druckvorrichtung durchgefUhrt werden kann* 

Diese Aufgabe wird erf indungsgenuifl dadurch gelSst, dafi auf 
die Oberflache des Gegsnstandes eine gepulverte Glasfritten- 
und/oder Ker amikfritt en-Mis chung in einem Tragermittel aufge- 
bracht wird, das ein fotopolymerisier bares Material enthalt, 
dafi die gedruekte Dekoration zum Binden der gepulverten 
Glasfritten- und/oder Keramikfritten-Mischung durch das Tra- 
germittel an den Gegenstand bestrahlt wird und dafl der Gegen- 
stand zum r .. -Schmelzen der Glas- und/oder Keramikfritte an die 
Oberflache des Gegenstandes erhitzt wird. Mit dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren kb'nnen somit auf . eine nicht porb*se Ober- 
flache Dekorationen aufgebracht werden* Das fotopolymerisier- 
bare Material wird als Tragerbindemittel fiir die Dekoration 
verwendet. Die Dekoration wird bestrahlt, urn das Material zu 
harten, so da!3 die Keramik- und/oder Glasfritten eine vor liber - 
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gehende Festigkeit haben, so dafi der G g nstand bis zum 
Erhitzen ohne die Gefahr einer Beschadigung der Bberflache 
des Materials behandelt werden kann. 

Als f otopolyraerisierbare Materialien eignen sieh herkcSmmliche, 
im Handel erhaltliche Materialien, deren Viskositat ftir das 
Siebdrucken geeignet 1st. Dieses Material dient als Trager 
fUr das auf den Gegenstand auf zubringende dekorative Ma- 
terial. Der Gegenstand besteht bei einer bevorzugten Ausftih- 
rungsform a us Glas, kann aber aus anderen nichtporosen Ma- 
terialien, wie Metall, bestehen, auf die die Dekoration auf- 
gebracht wird. 

Die Erf indung wird im f olgenden anhand der z eichnung naher 
erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 die aufeihand erf olgenden ' Arbeitsschritte vom Sieb- 
bis 5 c±uck bis zur War mebehand lung. 

Das dekorative Material, das farbiges Material zusammen mit 
keramischera Material und/oder Glas-fritte sein kann, ist 
mit einem f otopolymerisierbaren Trager vermischt. Die Glas- 
fritte ■. und das keramische Material werden auf die gewunsch- 
te GroBe geschliffen, die mit dem f otoplymerisierbaren Ma- 
terial im Siebdruckverf ahren bedruckt werden soli. Dieses 
wird zur Erzielung eines Musters 5 durch das Sieb auf den 
Glasgegenstand 2 gedruckt. Das Muster J ist in der Zeichnung 
zur Verdeut 11 chung stark vergrBflert dargetollt. 

Der auf diese Weise bedruckte Gegenstand 2 wird dann mit 
ultraviolettem Licht k bestrahlt, urn das f otopolymerisierbar 
Material zu harten. Diese Strahlung dauert nur kurze Zeit, 
etwa 0,2 - 60 sek. Anschlieflgnd kann der Gegenstand erneut 
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im Siebdruokverfahren mit einer weiteren Verzierung 5 be- 
druckt warden, die gegebenenfalls eine andere Farbe aufweist, 
so dafi durch entsprechende Wiederholung des Verfahrens eine 
vielfarbige Dekoration, wie ein Bild Oder ein Muster, her- 
gestellt werden kann. 

Das i'otopoVmerisierbare Material ist dann fest an der Ober- 
f lache des Gegenstandes gehaltert und hSlt daher die Pritte 
-und das keramisehe Material in ihrer Lage. 

Nach dem Siebdruokverfahren kann der Gegenstand einem Harte- 
oder AnlaSverfahren unterworfen werden. Dabei wird das Glas 
auf hohe Temperatur erhitzt, beispielsweise in einera GlUh- 
oder Brennof en 6, und dann rait der gewlinschten Geschwindig- 
keit gekiihlt, Bei diesem Verfahrensschritt wird das fotopoly- 
merisierbare Material abgebrannt und die Glas frit te und 
das keramische Material in die Oberf lache des Glases einge- 
schmolzen, urn eine leicht erhohte Dekoration auf dem Glas zu 
bilden. 

Es konnen verschiedene f otopolymerisierbare Mater ialien ver- 
wendet werden. Ira allgemeinen ist fur eine sehr rasohe 
Polymerisation eine Radikal-Ketten-Polymerisation notwendig, 
d.h* es wird eine Energiequelle verwendet, rait der firie 
Hadikale gebildet werden. 

Als Energiequellen konnen beispielsweise verwendet werden: 
Breitbandlicht, Sonnenlicht, Iarapen rait bestimmten Wellen- 
lSngen, wie ultraviolettes Licht oder Infrarot-Licht, Oder 
andere For men von Strahlen, wie Gaiiimastrahlen. 

In bestimmten Fallen kann auch Ozon und Sauerstof f in der 
Atmosphare verwend t werden* 
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Zur Einleitung der Polymerisation kann ein Fotoinitiator 
verwendet werden, der im allgeraeinen ein langes organisohes 
MolekUl 1st, das durch eine der oben angegebenen Energie- 
formen leicht in die Radialteile aufgespalten werden kann. 

P . P E ? ergie > - R + R 

Die freien Radikale R greifen dann zur. Polymer is ierung des 
Materials athylenisch ungesattigte Monomere an, insbesondere 
solche, die auf Acrylsaure-Derivaten beruhen. 

Im rolgenden sind die am besten geeigneten Lb'sungen ange- 
geben, die im allgemeinen folgende mb'gliche Mischungen haben: . 

1 # die LSsung kann ein Monomer ohne einen Initiator enthalten. 
In diesem Fall 1st eine Hochenergiequelle notwendig, urn 
die Doppelbindungen auf zutorechen und die Polymerisation 
in Gang zu setzen. 

2. eine Mischung aus verschiedenen unterschied lichen Monome- 
ren ohne einen Initiator* 

die Verwendung eines Monomers mit einem Fotoinitiator. 
In diesem Fall wird der Fotoinitiator durch die Energie- 
quelle aufgebrochen, der dann die Radikale liefert, die 
sich sehr rasch an die Athylen-Doppelbindungen anlagern 
konnen. Es tritt dann Polymerisation auf . 

4. eine Mischung von Monomeren mit einem Oder mehreren Foto- 
initiator en • 

5. ein teilweise polymerisiertes Monomer mit hohem Molekularge- 
wicht- (d.h. mit ein m durchschnitt lichen Molekular- 
gewicht zwischen 1J000 und 500.000) ohne Initiator* 
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6. eine teilweise polymer isierte Mischung aus Monomeren und 
Kopolymeren mlt hohetn Molekulargewicht . 

7. eine Mischung eines Monomers und eines teilweise poly- 
merisierten Polymers mit einem Fotoinitiator . 

8. eine Mischung von Monomeren und teilweise polymer isier ten 
Polymeren mit mehreren Fotoinitiatoren. 

Eines dieser bekannten f otopolymerisierbaren Mater ialien 
kann mit Biirsten aufgebracht Oder sogar aufgesprUht werden. 
Die Mischung wird gehartet, um eine provisorische Bindung zu 
bilden, bevxDr das Glas und/oder die keramische Mischung oder 
die Pulver auf der Oberf lache endgliltig geschraolzen werden. 
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